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包件划分、对应施工标段、主要工作内容、钢结构桥梁规模、施工工期
	包件
	服务范围起止桩号
	施工标段
	主要工程规模（m）
	加工数量（万吨）
	主要工作内容
	工期

	包件1
	SK1+897.186～SK5+372
	ZX1
	四川新市金沙江特大桥,主跨680m的双塔双索面钢桁梁斜拉桥。共计需外加工钢结构2.2389万吨。
	2.2389
	Ⅰ制造及运输：1.钢材预处理及下料、整平、矫正、 焊接、组装、焊接工艺评定；2.厂内预拼装；3.胎架制作与拆除；4.厂内运输；5.运输到工地。 Ⅱ涂装：1.表面处理；2.涂料制备；3.工厂涂装；4.工地涂装；5.修补。 Ⅲ现场配合安装：1.现场场地清理；2.现场拼装胎架制拆，现场拼装，配合吊装、临时固定；3.工地连接（焊接、栓接）；4.施焊、高强度螺栓连接、探伤检测；5.配合安装支座及调平。
	20个月

	包件2
	K36+808～K40+480；   K84+015～K90+800；  K138+583～K143+600；K186+385.93～K194+537.121
	XJ7、XJ16、XJ24、JN4
	1.火烧棚特大桥，85+160+85m的预应力砼连续刚构桥，主墩采用钢管砼格构空心墩，最大墩高为135m。共计需外加工钢结构2224吨。
2.油坊湾大桥，75+140+75m的预应力砼连续刚构桥，主墩采用钢管砼格构空心墩，最大墩高为124m。共计需外加工钢结构1912吨。
3.德姑大桥，左幅上部结构为1×65m钢混叠合梁、右幅上部结构为1×40m钢混叠合梁。共计需外加工钢结构550吨。
4.石门坎大桥，左线上部结构为1×65m钢混叠合梁。共计需外加工钢结构614吨。
5.对坪互通E匝道1号桥，上部结构采用1×65m钢混叠合梁。共计需外加工钢结构376吨。
	0.5676
	钢管格构墩：Ⅰ制造及运输：1.钢材预处理及下料、整平、矫正、 焊接、组装、焊接工艺评定；2.厂内预拼装；3.胎架制作与拆除；4.厂内运输；5.运输到工地；6.探伤检测。 Ⅱ涂装：1.表面处理；2.涂料制备；3.工厂涂装；4.工地涂装；5.修补。 Ⅲ现场配合安装：1.工程现场场地清理；2.工地现场拼装胎架制作和拆除，3.工地现场拼装（含焊接、栓接），配合吊装、临时固定；3.墩上焊接。
钢混叠合梁：Ⅰ制造及运输：1.钢材预处理及下料、整平、矫正、 焊接、组装、焊接工艺评定；2.厂内预拼装；3.胎架制作与拆除；4.厂内运输；5.运输到工地；6.探伤检测。 Ⅱ涂装：1.表面处理；2.涂料制备；3.工厂涂装；4.工地涂装；5.修补。 Ⅲ现场安装：1.工程现场场地清理；2.工地现场拼装胎架制作和拆除；3.工地现场拼装（含焊接、栓接），吊装（三座桥梁的吊装设备可能会多次进场，投标人应充分考虑进出场费用）、临时固定；4.墩上焊接；5.配合安装支座及调平。
	30个月

	包件3
	K94+200.487～K94+689.987
	XJ17
	溜筒河大桥，拱圈净跨300m的钢管砼上承式拱桥，拱上立柱为钢管砼格构柱，桥面系采用组合式简支钢箱梁。共计需外加工钢结构7795吨。
	0.7795
	Ⅰ制造及运输：1.钢材预处理及下料、整平、矫正、 焊接、组装、焊接工艺评定；2.厂内预拼装；3.胎架制作与拆除；4.厂内运输；5.运输到工地。 Ⅱ涂装：1.表面处理；2.涂料制备；3.工厂涂装；4.工地涂装；5.修补。 Ⅲ现场配合安装：1.现场场地清理；2.现场拼装胎架制拆，现场拼装，配合吊装；3.工地连接（焊接、栓接）；4.施焊、高强度螺栓连接、探伤检测；5.配合安装支座及调平。
	18个月

	注：具体加工数量以设计图纸及可能的设计变更确定为准。
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附表二               
G4216线屏山新市至金阳段高速公路项目桥梁钢结构加工、运输及配合安装施工分包拟投入设备明细表(最低要求）

	标段
	设备名称
	单位
	数量
	备注

	包件1
	铣边机
	台
	2
	满足不等厚对接斜坡等机加工需要

	
	U肋自动化内焊设备
	台
	2
	满足U肋内焊、熔透焊施工需要

	
	埋弧自动焊机
	台
	4
	满足焊接需要

	
	船形加工胎架
	套
	2
	满足加工需要

	
	打砂涂装厂房
	套
	1
	配备环保设备，满足施工需要

	包件2
	铣边机
	台
	1
	满足不等厚对接斜坡等机加工需要

	
	U肋自动化内焊设备
	台
	1
	满足U肋内焊、熔透焊施工需要

	
	埋弧自动焊机等焊接设备
	台
	2
	满足焊接需要

	
	船形加工胎架
	套
	1
	满足加工需要

	
	打砂涂装厂房
	套
	1
	配备环保设备，满足施工需要

	包件3
	铣边机
	台
	1
	满足不等厚对接斜坡等机加工需要

	
	U肋自动化内焊设备
	台
	1
	满足U肋内焊、熔透焊施工需要

	
	埋弧自动焊机
	台
	2
	满足焊接需要

	
	船形加工胎架
	套
	1
	满足加工需要

	
	打砂涂装厂房
	套
	1
	配备环保设备，满足施工需要



注：1、投标人应承诺进场后严格按照投标方案中描述提供相应参数和数量的机械设备，且机械设备环保性能和机械性能满足招标人及施工要求，机械设备进场前联合总包方、监理方共同验收，合格方予进场，否则视为违约。
2、因本项目环保要求及工程进度需要，若项目业主、招标人要求增加装备的情况，投标人应完成装备的增加，并投入使用，不增加费用。
3、本表中的总数量为投标人中标后向招标人承诺的投入最低设备要求，并以书面形式纳入合同附件。

附表三
G4216线屏山新市至金阳段高速公路项目桥梁钢结构加工、运输及配合安装施工分包拟投入人员配置表（最低要求）

	人员
	数量
	要 求

	项目经理
	1
	①具有中级工程师及以上技术职称。
②具有一级注册建造师相关专业资格证书、安全生产考核合格证书（B类）。
③在新建高速公路、市政或铁路的桥梁工程钢结构加工及安装项目中担任过项目经理或项目总工。
④提供开标上月或上上月往前连续6个月在该投标人单位的社保保险缴纳凭证或社保部门出具的在该投标人单位参保的证明。

	项目总工
	1
	①具有高级工程师及以上技术职称。
②安全生产考核合格证（B类）。
③新建高速公路、市政或铁路的桥梁工程钢结构加工及安装项目中担任过项目经理或项目总工。
④提供开标上月或上上月往前连续6个月在该投标人单位的社保保险缴纳凭证或社保部门出具的在该投标人单位参保的证明。

	内业负责人
	1
	①负责协作段落内的所有内业、变更、计量和结算等管理工作。
②提供开标上月或上上月往前连续6个月在该投标人单位的社保保险缴纳凭证或社保部门出具的在该投标人单位参保的证明。

	安全负责人
	1
	①具有中级工程师及以上技术职称。
②安全生产考核合格证（C类）。
③提供开标上月或上上月往前连续6个月在该投标人单位的社保保险缴纳凭证或社保部门出具的在该投标人单位参保的证明。

	专职安全员
	1
	①安全生产考核合格证（C类）。
②提供开标上月或上上月往前连续6个月在该投标人单位的社保保险缴纳凭证或社保部门出具的在该投标人单位参保的证明。

	测量负责人*
	1
	①有一条及以上高速公路施工经验。负责协作段落内的所有测量管理工作。
②提供开标上月或上上月往前连续6个月在该投标人单位的社保保险缴纳凭证或社保部门出具的在该投标人单位参保的证明。



注：1、投标人应承诺进场后严格按照投标方案中的描述提供相应参数和数量的机械设备，且机械设备环保性能和机械性能满足招标人及施工要求，机械设备进场前联合总包方、监理方共同验收，合格方予进场，否则视为违约。
2、因本项目环保要求及工程进度需要，若项目业主、招标人要求增加设备的情况，投标人应完成设备的增加，并投入使用，不增加费用。
3、本表中的总数量为投标人中标后向招标人承诺的投入最低设备要求，并以书面形式纳入合同附件。
* 仅代表包件2由加工厂家安装钢箱梁要求配备现场测量人员。
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附表四
G4216线屏山新市至金阳段高速公路项目桥梁钢结构加工、运输及配合安装施工分包
企业资质等级要求、业绩基本要求

	序号
	包件名称
	施工企业资质等级要求
	业绩基本要求
	备注

	1
	包件1
	钢结构工程专业承包壹级
	近五年内（2016年1月1日至今，以项目交工时间为准）独立完成过至少一个主跨400m及以上钢桁梁斜拉桥或悬索桥钢结构制造业绩。
	附证明材料

	2
	包件2
	
	近五年内（2016年1月1日至今，以项目交工时间为准）独立完成过至少一个最大墩高为80m及以上钢管砼格构墩及主跨50m及以上钢混叠合梁钢结构制造业绩。
	

	3
	包件3
	
	近五年内（2016年1月1日至今，以项目交工时间为准）独立完成过至少一个拱圈净跨180m及以上钢管砼拱桥钢结构制造业绩。
	



